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Аннотация: В данной статье представлены теоретические расчеты 

количества основной ворсовой нити, используемой при производстве ковровых 

изделий, с учетом средних уработанных количеств рабочей и нерабочей 

основной ворсовой нити. Для нахождения уработки рабочей основной ворсовой 

нити анализировано длина ворсовой петли с учетом структурной схемы 

закрепления ворсого пучка в ковре. 

Ключевые слова: ковёр, ворс, изделия, уработка, основа, уточной нити, 

петле, диаметр, волокна, ворсовой основы, коренной основы, линейная 

плотность. 

 

Аnnotatsiya: Ushbu maqolada gilam mahsulotini ishlab chiqarishga sarflangan 

tukli tanda ipining miqdorini aniqlashda ishchi va ishchi holatida bo‘lmagan tukli 

tanda iplarining o‘rtacha kirishish miqdorlarini hisobga olgan holdagi nazariy hisob-

kitoblari keltirib o‘tilgan. Ishchi tukli tanda ipining kirishishini topish uchun tuk  

ilmog‘ining uzunligi gilamdagi tukli iplar to‘plamini tarkibiy biriktirish sxemasini 

hisobga olgan holdagi hisoblashlar tahlil qilingan. 

Tayanch iboralar: gilam,tuk, mahsulotlar, kirishish, tanda, arqoq ipi, ilmoq, 

diametr, tola, tukli tandai, o‘zak tanda, chiziqli zichlik. 

 

Abstract: This article presents theoretical calculations of the amount of main 

pile thread used in the production of carpets, taking into account the average processed 

quantities of working and non-working main pile thread. To find the utilization of the 

working main pile thread, the length of the pile loop was analyzed taking into account 

the structural diagram of fixing the pile bundle in the carpet. 

Key words: carpet, pile, products, processing, warp, weft thread, loop, diameter, 

fiber, pile warp, root warp, linear density. 
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Рынок ковров представляют более 50 характерных видов, особенности 

которых отражены в их названиях. Ковры и ковровые изделия разнообразны по 

сырьевому составу, способам выработки, строению ворсовой поверхности, 

плотности, размерам, колористическому оформлению. 

По строению ворсовой поверхности различают ковры: ворсовые – с 

разрезным и неразрезным (петельным) ворсом; безворсовые – двусторонние 

ковровые тканые полотна типа килимов, паласов и односторонние типа 

сумахов[1]. По способам производства различают ковры, выработанные ручным 

или машинным способом. Ковры машинного производства по способу 

образования рисунка делятся на прутковые (гладкие, набивные, жаккардовые), 

двухполотенные (гладкие и жаккардовые), аксминстерские (трубчатые, 

жаккардовые с вкладным ворсом, ленточные), нетканые (тафтинговые гладкие, 

с набивным рисунком и с рельефным рисунком, трикотажные и иглопробивные), 

войлочные, меховые с аппликационными узорами, плетеные (циновки с узором 

из цветного материала) и др[2]. 

Нити ворсовой основы в ковровом изделии образуют рабочий (ворсовые 

пучки на поверхности) и нерабочий (ворсовые нити заработаны в структуре 

ковра) ворс. При определении массы ворсовой основы, расходуемой на 

выработку коврового изделия, принимают среднюю уработку ворсовой основы 

с учетом рабочего и нерабочего ворса[3]. 

Для нахождения уработки рабочего ворса рассчитывают длину ворсовой 

петли с учетом схемы структурного закрепления ворсового пучка в ковре[4]. 

Расчет уработки ворсовой основы при двухуточном закреплении 

ворсового пучка. 

Схематическое изображение ворсовой петли при двухуточном 

закреплении ворсовой основы, переплетение «Экстра» приведено на рисунке 1.  

 
Рисунок 1.  Ворсовая петля при двухуточном закреплении ворсовой 

основы 
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Длина ворсовой петли âL  равна длине[5] ломанной линии: 

ÁÀÂÁÃÂDÃDDÃDÂÃÁBAÁAALâ ++++++++==  (1) 
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где ñh  – высота ворсовой петли над грунтом сурового коврового изделия 

с учетом величины сострига при отделке, мм; ód
 – диаметр нити утка, мм; âîd .  

– диаметр нити ворсовой основы, мм; R  – длина половины диаметра 

окружности (радиус), мм. 

Диаметры нитей определяют[6] по формуле Ашенхерста: 

- уточной нити 

óóó ÒÑd = 03162,0
 [мм], (3) 

- ворсовой основы 

âîâîâî ÒÑd ... 03162,0 =
 [мм],  (4) 

- коренной основы  

êîêîêî ÒÑd ... 03162,0 =
 [мм],  (5) 

- настилочной основы  

íîíîíî ÒÑd ... 03162,0 =
 [мм],  (6) 

где óÑ
, âîÑ . , êîÑ . , íîÑ .  – коэффициенты, зависящие от природы волокна 

уточной нити, ворсовой, коренной и настилочной основ; óÒ
, âîÒ . , êîÒ . , íîÒ .  – 

линейная плотность утка, ворсовой, коренной и настилочной основ 

(фактическая с учетом укрутки при кручении), текс. 

Длина ковра, приходящаяся на 1 ворсовый пучок 

ñó

ó
ê

Ð

n
l

.

100 
=
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где ón
 – число утков, закрепляющих ворсовый пучок. 

Уработка нитей основы рабочего ворса 
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Суммарная уработка ворсовой основы 
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где ân  – число систем (цветов) ворсовой основы. 

Длина ворсовой основы в ковре с учетом среза 

Длина ворсовой основы, расходуемой на образование рабочего ворса: 
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Длина ворсовой основы, зарабатываемой в грунт ковра (нерабочий ворс): 
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Средняя длина ворсовой основы, расходуемой на выработку ковра: 

â

íââðâ
ñðâ

n

LnL
L

..
.

)1(2 −+
=

 [см]. (12) 

Величина средней уработки ворсовой основы 
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Коэффициент уработки ворсовой основы 
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Расчет длины ворсовой петли при двухуточном закреплении ворсового 

пучка, переплетение «Супра». 

Схематическое изображение ворсовой петли при двухуточном 

закреплении ворсовой основы приведено на рисунке 2. 

 
Рисунок 2. Ворсовая петля при двухуточном закреплении ворсовой 

основы 
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Длина ворсовой петли âL  равна длине[7] ломанной линии: 

ÁÀÂÁÃÂDÃÅDÅÅDÅÃDÂÃÁBAÁAALâ ++++++++++==       (15) 

Так как ñhBAAB == ; âîdBÁÁB . == ; ódÃBBÃ == ; íîdDÃÃD .== ; 

ódEDDE 5,0== ; 
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

, то 

RdddhL íîâîóñâ ++++= .. 2232 [мм],                   (16) 

где ñh  – высота ворсовой петли над грунтом сурового коврового изделия с 

учетом величины сострига при отделке,  мм; ód  – диаметр нити утка, мм;           

âîd .  – диаметр нити ворсовой основы, мм; íîd .  – диаметр нити настилочной 

основы, мм; R  – длина половины диаметра окружности (радиус), мм. 

Расчет длины ворсовой петли при трехуточном закреплении ворсового 

пучка, переплетение «Экстра». 

Схематическое изображение ворсовой петли при трехуточном 

закреплении ворсовой основы приведено на рисунке 3. 

Длина ворсовой петли âL  равна длине[8]ломанной линии: 

ÁÀÂÁÃÂDÃÅDÆÅÆÆÅÆDÅÃDÂÃÁBAÁAALâ ++++++++++++==    (17) 

Так как ñhÁÀAÁ == ; ódBÁÁB == ; âîdÃÂÂÃ .== ; ódDÃÃD == ; 
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, то 

RdddhL íîâîóñâ ++++= .. 2252  [мм].              (18) 

 
 

 

Рисунок 3. Ворсовая петля при трехуточном закреплении ворса 
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Для нахождения уработки рабочей основной ворсовой нити анализировано 

длина ворсовой петли с учетом структурной схемы закрепления ворсого пучка в 

ковре. 
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