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LYUNETNING ISHLASH PRINSIPLARI 

 

Oqyo‘lova Nigora Inobidin qizi 

Andijon mashinasozlik instituti stajor-o‘qituvchisi 

 

Abstrakt: Ushbu maqolada turli xil сhuqur teshik yuzalarga lyunet bilan ishlov 

berish jarayonini o‘z ichiga oladi.Bujarayon yuza tozaligini oshiradi sifat darajasi 

yuqori bo‘ladi. kichik diametrli chuqur teshiklarni xosil qilishda yuqori anilik va yuza 

tozaligini, detallarni ishlash qobiliyatini oshirish hamda ularni qattiqligini HRC≤445 

dan kichik bo‘lmagan xolatda bo‘lishini ta’minlaydigan usullardan  foydalanish 

maqsadga muvofiqdir. Bularga dornalash, proshivkalash usullari kiradi. 

  Maqsdi. Dornalardagi lyunet texnologik kamchiliklari va nuqsonlarini aniqlash 

va ularni takomillashtirish bo‘yicha texnika va texnologiyani  ilg‘or usullarni tavsiya 

qilish, hamda ishlab chiqarishga tadbiq etish ishlash muddatini ko‘paytirish yo‘li bilan 

mehnat samaradorligini oshirishdan iborat.  

Usullari.   Maqolada turli xil  jarayonlarda dornlardan  foydalanilgan. 

1. Kichik diametrli chuqur teshiklarga ishlov berish usullarini taxlil qilish; 

2. Kichik diametrli chuqur teshiklarga ishlov berishda ishlatiladigan asboblarni 

materialini taxlili;  

3. CHuqur teshiklarga ishlov berishida yuqori aniqlik va tozalik xosil qiladigan 

usullarning optimal variantini taklif etish.. 

 Natijalari. Lyunet jarayonida ishlab chiqarishning turli soxalarida qo‘llanilib 

foyda keltirishi mumkin. Jumladan avtomabil soxasida, mashinasozlik korxonalarining 

turli tarmoqlarida, yengil va kimyo sanoatda kichik diametrli chuqur teshiklarni 

foydalanishi mumkin. 

   Xulosa. Lyunet texnologik jarayoni qo‘llash tufayli foydali ish koiffitsenti 

yaxshilash. shu bilan bir qatorda yuza tozaligini ortishi, chiqindining kam chiqishi, ish 

unumdorligini ortirish mumkin .Dornovka jarayonini mashinasozlik samalyotsozlik 

hamda harbiy qurol aslahalar ishlab chiqarishda keng qo‘llanilish bu 

maxsulotlarimizning standartlarga mos kelishini taminlaydi. 

Kalit so‘zlar: Lyunet,  Dornovka, Parmalash, metchiklar ,zenkerlar , 

sidirgichlar tokorlik stanoklari. 

Kirish 

Lyunetning ishlash prinsiplari 

 Asbob sifatida qattiq qotishmali sharlar muxim axamiyatga ega. Ular yuqori 

qattiqlikka, bikrlikga va aniqlikga ega. Lekin ularni tayyorlash uchun maxsus jihozlar 

kerak. Sharlar yordamida kichik diametrli teshiklarni dornalashda uncha katta 

bo‘lmagan taranglikni talab qiladi. 1 mm.li sharlarni zagatovka bilan 10° dan 

oshmagan burchak tutashuvida taranglik 0,015 mm.dan oshmagan bo‘lishi kerak. 

Bundan katta taranglikda dornalash jarayonida o‘simta (narost) hosil bo‘ladi [1, 2, 3]. 
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1-rasm Sharlar yordamida dornalash 

 

 Sharlar yordamida dornalashni yana bir salbiy tomoni shundan iboratki teshikni 

o‘qqa nisbatan qiyshayishi aniqlangan [4, 5, 6, 7, 8, 9, 10].  

Proshivkalash yuqoridagi kamchiliklardan xoli qattiq qotishmali proshivkalardan 

foydalanilganda eguvchi yuklamalardan qochishni tavsiya etiladi, chunki ular asbobni 

ishlov berilayotgan teishkka kirayotganda hosil bo‘ladilar. SHuning uchun proshivkani 

yo‘naltiriuvchi bo‘lakga taranglik bilan o‘rnatish kerak. Yo‘naltiruvchi vtulka elastik 

antifriktsion materialdan ftronlastdan tayyorlangan bo‘ladi. Bundan tashkqari asbob-

zagatovka o‘zi o‘rnatiladigan tizimni yo‘lga qo‘yish kerak [11, 12].  
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Lekin shu kungacha o‘zi o‘rnatiladigan tizimlar haqida ma’lumotlar juda ham 

kam. Shu sababli dornalash texnologik jarayonini ishlab chiqarishdagi o‘rni uncha 

yuqori emas. Lekin bu teshiklarga jarayon mayda diametrli chuqur teshiklarga ishlov 

berishda juda ham kerak. 

Hozirgi kunda chuqur teshiklarni proshivkalar (sharlar) yordamida dornalashda 

maxsus dastgohlardan va xar-xil presslardan foydalaniladi. Ular maxsus moslamalar 

bilan jihozlangan bo‘ladlar [13, 14]. 

Bu dastgohlarning asosiy qismlaridan va moslamalaridan biri itargichni ushlab 

turadigan qism hisoblanadi. U o‘z navbatida itargichga kerakli kuchni berilishini 

imkonini beriladi. 

  
2-rasm Lyunet 

Beto‘xtov ishlaydigan “lyunet”ni konstruktsiyasi (1.7. rasm) da keltirilgan. U o‘z 

navbatida xarakatlanuvchi bir necha plastinka 1 dan iborat bo‘lab sharpir 2 bilan 

bog‘lanagan bo‘ladi. Plastinkani markaziy teshigida itargich 3 o‘rnatilgan bo‘lib 

plastinkani qolgan teshiklari yordamida yo‘naltiruvchi tsilindr 4 ga kiyilgan bo‘lib 

dastgohni staninasiga mustahkam o‘rnatilgan bo‘ladi. Plastina itargichini ishchi 
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xolatdagi xarakatida yo‘naltiruvchida surpanib bir-biriga yaqinlashadilar, uni teskari 

xaraktida boshlang‘ich xolatga qaytadilar [15, 16, 17, 18]. 

 
Rasm -3. Chuqur teshiklarni dornalash 
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Chuqur teshiklarni dornalash uchun rasm -3. da moslamani konstruktsiyasi 

keltirilgan. U tana 1 dan iborat bo‘lib unga stakan 2 o‘rnatilgan. Stakanga vtulka 1-tana 

.2-stakan. 3- stakanga vtulka. 4-vtulkalar orasidagi prujina. 5- vtulkani markaziy 

teshigidan itaruvchi (tolkatel). 6-pres shtogi. 7-gnezno (uya). 8-prashivka. 9-har.  10-

prujina. 11-prashivka joylashgan bo‘ladi. Bu vtulkalar oralig‘ida prujina 4 joylashgan. 

Vtulkani markaziy teshigidan itargich 5 o‘tadi va u pressni shtoki 6 ga maxkamlangan 

bo‘ladi. Tanada stakan bilan o‘qdoshlikda gnezdo (uya) 7 mavjud bo‘lib, unda 

proshivka 8 joylashgan hamda fiksator mavjud bo‘lib proshivkani kerakli-xolatda 

ushlab turish uchun sharik 9 va prujina 10 dan iborat bo‘ladi. Sh;tokni pastga 

xarakatida itargich proshivkani zagatovkani 11 teshigidan o‘tkazib yuboradi [19, 20, 

21, 22, 23, 24, 25, 26].  

Shu bilan birga vtulka 3 shtok va prujina 4 ni ta’siri ostida bir xil xolatda pastga 

tomon suriladi va itargichni ushlab turadi. 

Shtokni yuqoriga xarakatida vtulka 3 prujina 4 ni yordamida boshlang‘ich xolatga 

qaytadi. Ushbu qurilmaning umumiy kamchiligi shandan iboratki itargichni kerakli 

xolatda ushlab turish ancha murakkab sababi, ishlov beriladigan chuqur teshikni 

chuqurligidan itargichni uzunligi ancha ko‘p. Bu o‘z navbatida itargichni bikrligini 

kamayishiga va uni tayyorlashni murakkablashishiga olib keladi hamda qurilmani 

gabaritini katta bo‘lishiga olib keladi [27, 28].  

Demak yuqorida keltirilgan adabiyotlar, maqolalar taxlili shuni ko‘rsatadiki, 

xozirgi kunda kichik diametrli chuqur teshiklarga doralash texnologiyasi bilan ishlov 

berilgan umumiy bir bitimga kelingan metodika yoki takliflar yo‘q. SHuning uchun biz 

o‘z oldimizda quyidagi vazifalarni quydik:  

- Asbob-zagatovka tizimida o‘z-o‘zini o‘rnatishni aniqlashni yo‘llari; 

- Dornalash texnologik jarayonini bajaradigan texnologik tizimlarni loyihalash 

bo‘yicha takliflar kiritish; 

- Dornalashda aniqlik va g‘adir-budirlikni tadqiq qilish va kerakli takliflar kiritish. 

1. Mashinasozlikda ishlatiladigan kichik diametrli chuqur teshiklarga (d=1.....3 

mm, l=4....100 mm) ishlov berish ancha murakkab texnologiyalardan hisoblanadi [29, 

30, 31, 32, 33]. 

2. Har – xil metal va qotishmalardan tashkil topgan kichik diametrli chuqur 

teshiklarga (d=1...3 mm, L=(4…100)d) asosan parmalash, elektrkimyoviy, 

elektroerizionli proshivka qilish usullaridan foydalaniladi. Teshiklarni proshivkalash 

uchun lazerli va elektrnurli usullardan ham foydalaniladi. 

3. Qiyin ishlov beriladigan po‘latlarda chuqur teshiklar (d=1...2 mm, L≤200 mm) 

hosil qilish uchun elektrkimyoviy proshivkalash usuli to‘g‘ri keladi [5]. Bu usulda 

teshiklarni aniqligi 12 kvalitetga to‘g‘ri keladi [34, 35, 36, 37, 55, 56, 57, 58, 59]. 
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Agarda D/d≥3 xolatda teshiklarda yuqori aniqlik (UT6, UT7) xosil qilish uchun 

dornalashdagi umumiy taranglik 0,01d atrofida, tishlardagi taranglik 0,01...0,05 mm 

[2]. Umumiy taranglikni katta o‘lchami teshik aniqligini kamayishiga olib keladi. 

Bundan tashqari zagatovka toretslarining formasi o‘zgaradi, metalni oqishi ko‘rsatiladi 

[38, 39, 40, 41, 42, 43].  

Aniqlanishicha [3 ] D/d≥3 zagatovkalarda diametri 1...3 mm.li teshiklarni 

dornalashda umumiy taranglik (0,05...0,1)d hosil qiladi. Teshiklarni formasidan 

chetlanishi 0,02 mm.dan oshmaydi. Demak, kichik diametrli teshiklarni qalin devorli 

zagatovkalarda dornalash jarayonini bajarishda nisbiy umumiy taranglikdan 

foydalanish mumkin. Bu o‘z navbatida katta diametri teshiklarni dornalashda 

beriladigan taklif etiladigan o‘lchamlardan ham kattakdir [44, 45, 46]. 

Dornalash jarayoni chuqur aniqlikdagi teshiklarga ishlov berishda ishlatilib 

kelinmoqda. Qurol-yarog‘ ishlab chiqarish korxonalarida miltiqlarni stvoliga yakuniy 

ishlov berishda dornalash jarayonidan foydalanilmoqda [47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54].  
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